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WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace materiatow, wykonania i odbioru robot
nawierzchniowych, spetniajagcych wymagania dotyczace bezpieczenstwa konstrukcji, bezpieczenstwa
pozarowego, bezpieczenstwa uzytkowania, ochrony srodowiska w odniesieniu do Polskich Norm, (PN)
przenoszacych europejskie normy zharmonizowane zgodnie z dyrektywa 89/106/EWG lub europejskich aprobat.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robt musza by¢ zgodne z wymaganiami STWIOR i dokumentacii
projektowe;.

W niniejszej specyfikacji przedstawiono wymagania techniczne dotyczace materiatow przeznaczonych do
wbudowania dostarczanych przez Wykonawce robot, stosowanie materiatow wariantowych, materiatéw z odzysku
przeznaczonych do wykonania poszczegoinych asortymentow robot oraz wykaz niezbednych dowodow jakosci
tych materiatow.

Opisano zalecenia dotyczace metod wykonania poszczegolnych wymienionych w STWIOR robot — w takim
zakresie, w jakim uznano to za niezbedne ze wzgledu na wymagang jako$¢ wykonania. Do wykonania rob6t mogg
by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

o Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane

o Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

o Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Specyfikacja Techniczna okresla zasady odbioru
poszczegoinych asortymentow robot ze wskazaniem zakresu badan kontrolnych, wymagan, jakosci wykonania,
dopuszczalnych odchylen, niezbednych dowoddw, jakosci oraz warunkéw dokonania danego odbioru jak réwniez
opisuje roboty, ktorych wykonanie nalezy uwzglednic w tym postepowanie z materiatami niespetniajacymi
wymagan.

Ramowy ujednolicony uktad specyfikacji technicznych do poszczegdlnych robét obejmuije:

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robét
Kontrola jakosci rob6t
Obmiar robét

Odbior robot
Podstawa ptatnoSci
Przepisy zwigzane

©CooNooRE WD~
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ROBOTY ROZBIORKOWE

/1.1 MATERIALY

W niniejszych robotach nie bedg zabudowywane materiaty. Materiaty z rozbiorki zostaty omowione w rozdziale [I/
1.4]

/1.2 SPRZET

Wykonawca robét powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacych maszyn i narzedzi:
e Zuraw samochodowy o udzwigu co najmniej 4 T
e tadowarka kofowa
e Samochdd ciezarowy
¢ Innego niezbednego sprzetu do realizacji zadania

/1.3 TRANSPORT

Transport prefabrykowanych ptyt przejazdowych z betonu zbrojonego oraz innych materiatébw betonowych
odzyskanych z rozbiorki powinien odbywac sie samochodami ciezarowymi przy zwrdceniu uwagi na nie
przekraczanie dopuszczalnego obcigzenia samochodu. Transportowane materiaty z rozbiérki powinny by¢
rozmieszczone W Sposob zapewniajacy rownomierne obcigzenie. Plyty powinny by¢ utozone na podktadkach
drewnianych o wymiarach i odstepach umozliwiajacych zatadunek i roztadunek za pomocag sprzetu
mechanicznego. Ponadto materiaty z rozbiorki podczas transportu powinny by¢ zabezpieczone w sposéb
uniemozliwiajacy ich przemieszczanie, a mniejsze elementy/gruz w sposéb uniemozliwiajacy wypadnigcie z
samochodu.

Dopuszcza sie sktadowanie materiatow z rozbiorki na sktadowisku i wywo6z wraz z innymi materiatami.

Roboty te nalezy wykonac¢ zgodnie z projektem, a takze z zachowanie zasad BHP, ruchu kolejowego i drogowego.

/1.4 WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe nawierzchni drogowej na przejezdzie nie mogg by¢ wykonane w czasie prowadzenie ruchu.
Roboty powinny by¢ prowadzone przez kierownika budowy lub kierownika z uprawnieniami budowlanymi
w specjalnosci linie, wezly i stacje kolejowe albo inzynieryjnej drogowej. Wykonawca robot zobowigzany jest do
przeprowadzenia rob6t z uwzglednieniem przepisow ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach i wydanych na
jej podstawie aktow normatywnych.

Przed przystapieniem do robot Inwestor wraz z Wykonawcg przeprowadzg przeglad budowli i dokonajg wstepng
kwalifikacje materiatow z rozbiorki, sporzadzajac protokdt. Po dostarczeniu materiatow do wskazanego miejsca
sktadowania przeprowadzana jest wiasciwa kwalifikacja materiatow przez komisje. Z kwalifikacji nalezy sporzadzi¢
protokét. Przy kwalifikacji materiatéw z odzysku nalezy uwzgledni¢ stopien ich zuzycia fizycznego, okres
eksploataciji, stan techniczny i dalszg przydatnosc.

Roboty rozbiérkowe elementéw nawierzchni przejazdu kolejowego (ptyty przejazdowe) obejmujg ich usuniecie
z miejsca uzytkowania i s przeznaczone do ponownej zabudowy, o ile nie zostang uszkodzone przy demontazu.
Rozbidrke nawierzchni z ptyt przejazdowych nalezy wykonac za pomocg podnosnikdw torowych recznych i dragdw
stalowych stuzacych do odspojenia ptyt od nawierzchni kolejowej. Zatadunek ptyt na samochdd mozna wykonac
zurawiem samochodowym wyposazonym w uchwyty do zatozenia w uzbrojone rurami stalowymi otwory pionowe
w ptycie. Pozostaty materiat nawierzchni drogowy powinien by¢ zatadowany za pomoca tadowarki.

Ptyty odzyskane podczas rozbiorki ktére ze wzgledu na ich zniszczenie nie nadajg sie do jakiegokolwiek dalszego
zastosowania, powinny by¢ odwiezione z terenu budowy do zaktadu przerdbki odpadow w celu pokruszenia.

/1.5 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Po wykonaniu rozbiorek nalezy sprawdzic:
e wizualnie czy zakres wykonanych robét jest zgodny z dokumentacja,
e jakos¢ wykonanych robét jest zadowalajgca
e czy nieostaty uszkodzone elementy nawierzchni torowej
e czy teren jest uporzadkowany

/1.6 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa;
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e m2(metr kwadratowy) dla powierzchni rozbidrki drogowej na przejezdzie
e Mg (tona) dla transportu ptyt przejazdowych i drogowych z rozbiorki

/1.7 ODBIOR ROBOT

Odbiér rob6t zwigzanych z rozbiérkg nawierzchni przejazdowej nalezy przeprowadzi¢ jako odbior
miedzyoperacyjny po zrealizowaniu tej fazy robot. Odbiér polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci wykonanych
robdt ze sprawdzeniem czy nie pozostawiono elementéw nawierzchni.

Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.

/1.8 PODSTAWA PLATNOSCI

Cene wykonania rozbiérki 1m2 nawierzchni drogowej obejmuje:

e Rozbidrke zabudowy nawierzchni przejazdu w sposdb mechaniczny lub recznie z uzyciem sprzetu

zmechanizowanego

e Przewdz materiatow wyjetych z toru do miejsca przejsciowego sktadowania

o Wytadunek materiatow na sktadowisko

e Transport odpadow
Koszty segregaciji, demontazu, przetadunkow, transportu do wskazanego miejsca materiatow starouzytecznych,
ztomu i odpaddw oraz unieszkodliwiania odpadéw obcigzajg Wykonawce robot.

/1.9 PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-77/8939-02 Przejazdy kolejowe. Nawierzchnia drogowa z prefabrykowanych ptyt Zelbetowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

2. BN-77/8939-03 Przejazdy kolejowe. Nawierzchnia drogowa z prefabrykowanych plyt zelbetowych.

3. PN-74/S-96017 Drogi samochodowe. Nawierzchnia z ptyt betonowych i kamienno-betonowych.

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 20 pazdziernika 2015 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ skrzyzowania linii kolejowych oraz bocznic kolejowych z
drogami i ich usytuowanie.
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BUDOWA NAWIERZCHNI PRZEJAZDOW KOLEJOWYCH

1/1.10 MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy montazu nawierzchni przejazdowej sa:
o prefabrykowane ptyty zelbetowe,
e klocki drewniane,
o krawezniki drogowe,
e masa zalewowa do wypetnienia przestrzeni miedzy ptytg a szyna,
e kruszywo do podbudowy;

Prefabrykowane ptyty zelbetowe
Prefabrykowane piyty Zelbetowe do budowy nawierzchni drogowej na przejazdach kolejowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN-77/8939-03 [7].

Rodzaje i odmiany ptyt
W zaleznosci od przeznaczenia miejsca utozenia ptyt w nawierzchni przejazdu rozroznia sie:
WS - plyty wewnetrzne skrajne (miedzy szynami),
WSér - ptyty wewnetrzne Srodkowe (miedzy szynami),
Z - pyty zewnetrzne.
W zaleznosci od szerokosci drogi stosuje sie nastepujace diugosci piyt: 175, 250 i 300 cm. Scieralno$é gomej
warstwy ptyty - wysoko$¢ startej warstwy na tarczy Boehmego nie powinna przekraczac 2,5 mm.
Nasigkliwo$¢ wagowa betonu w wykonanych ptytach nie moze przekracza¢ 6%.

Dopuszczalne odchytki dla ksztattu wymiaréw i wygladu zewnetrznego ptyt
Ksztatt i wymiary ptyt powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa. Dopuszczalne odchytki wymiaréw nie
powinny przekraczac:

e dlugosci dla wszystkich rodzajow i typdw 10 mm,

o szeroko$ci ptyt wewnetrznych, skrajnych i Srodkowych 3 mm, grubo$ci 3 mm,

¢ usytuowania otwordw pionowych 5 mm,

e wymiaru i usytuowania otworéw poziomych 3 mm.
Otwory pionowe przeznaczone do podnoszenia plyt nalezy uzbroi¢ rurami o Srednicy umozliwiajacej zatozenie
uchwytu dzwigu stosowanego do podnoszenia ptyt. Otwory poziome przeznaczone do tgczenia ptyt uktadanych
na przejazdach powinny by¢ uzbrojone rurami stalowymi o $rednicy od 20 do 30 mm.
Gérna powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i mie¢ jedynie $lady zatarcia packg na ostro. Inne powierzchnie piyt
powinny by¢ gtadkie, bez rakdw, pekniec i rys.
Dopuszcza sie drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktdrych gteboko$¢ nie
przekracza 5 mm.
Zacieranie tych powierzchni po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne.

Krawedzie ptyt powinny by¢ proste bez szczerb i wzajemnie réwnolegte. Krawedzie podtuzne powinny mie¢
zaokraglenia i fazy wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa. Dopuszczalne wady i uszkodzenia ptyt podano
w tablicy 1.

—

Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia pt
Lp. Okreslenie wad i uszkodzen Wielkos¢ wad i uszkodzen

1 Rysy otwarte lub pekniecia niedopuszczalne

2 Rysy wtoskowate
(skurczowe) do 0,1 mm

rozwartosci: na 1/4 dtugo$ci w 4 miejscach lub jedna
a) poprzeczne rysa na catej dtugosci jednej $ciany

b) podtuzne na 1/3 dtugo$ci w dwdch miejscach na
c) poprzeczne i podiuzne jednej Scianie

krzyzujace niedopuszczalne
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Lp. OkreSlenie wad i uszkodzen Wielkos¢ wad i uszkodzen
3 Ciata obce niedopuszczalne
4 Skupienie cementu, piasku w dwdch miejscach o taczne;
lub kruszywa powierzchni nie wigkszej niz 2%
powierzchni
5 Odpryski i wyszczerbienia 2 sztuki na 1 m na krawedzi gornej i nie
krawedzi 0 szerokosci wiecej niz 3 wyszczerbienia na catej
dlugosci, a na krawedzi dolnej nie
i glebokosci do 5 mm i wiecej
dtugosci do 20 mm niz 4 wyszczerbienia
6 Zwichrowanie krawedzi 3 mm na 1 m ditugosci ptyty
powierzchni gornej i dolnej
7 Odstoniecie zbrojenia niedopuszczalne

Sktadowanie ptyt

Sktadowanie ptyt powinno odbywac si¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podfozu. Poszczegdine
rodzaje i odmiany ptyt powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Plyty nalezy uktada¢ w stosy powierzchnig jezdng do
goéry, na przektadkach z zachowaniem migdzy ptytami przeswitu umozliwiajgcego uchwycenie ptyt za pomocg
dzwigow. Przektadki powinny by¢ utozone w kierunku podtuznym w odlegtosci okoto 10 cm od dolnych krawedzi
ptyty, jedna na drugiej, w sposob zabezpieczajacy od odksztatcen trwatych.

Klocki drewniane
Klocki drewniane, stosowane do utrzymania odstepu miedzy szyng i ptytq powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-
D-95006 [2].

Masa zalewowa do wypetnienia przestrzeni miedzy ptyta a szyng
Masa zalewowa stosowana do wypetniania przestrzeni miedzy plyta a szyng, powinna posiadaC aprobate
techniczng wydana przez uprawniong jednostke.

Krawezniki drogowe
Krawezniki drogowe, stosowane migedzy nawierzchnig z ptyt zelbetowych a nawierzchnig drogi na dojezdzie do
przejazdu powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/04 [5)].

1/1.11 SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni na przejazdach kolejowych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

o Srodkow transportu,

e Zurawi samochodowych,

e zageszczarek ptytowych i ubijakéw mechanicznych lub innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

1/1.12 TRANSPORT

Transport ptyt zelbetowych powinien odbywa¢ sie w wagonach kolejowych, samochodach cigzarowych lub innych
$rodkach transportowych w liczbie sztuk nieprzekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego $rodka
transportu.

Rozmieszczenie ptyt na $rodkach transportu powinno zapewni¢ rownomierne obcigzenie tych srodkéw transportu.
Ptyty nalezy uktada¢ na podktadkach drewnianych o wymiarach i z odstepami umozliwiajgcymi zatadunek i
roztadunek za pomoca sprzetu mechanicznego.

Przewozenie ptyt wagonami kolejowymi powinno odbywac sie zgodnie z przepisami o fadowaniu i wytadowywaniu
wagonow towarowych w komunikacji wewngtrzne;.

strona 7/10



/113 WYKONANIE ROBOT

Wykonywanie nawierzchni na przejazdach kolejowych powinno sie¢ odbywa¢ na zasadach okreslonych w
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 20 pazdziernika 2015 r. [10]

WYKONYWANIE NAWIERZCHNI Z PtYT ZELBETOWYCH

Ztobki dla két taboru kolejowego na przejezdzie
Ztobki miedzy ptyta utozong wewnatrz toru a szynami powinny odpowiadac przepisom i mieé nastepujace wymiary:
e szeroko$¢ co najmniej 67 mm i gteboko$¢ co najmniej 38 mm, na prostej i tukach o promieniu 350 m lub
wiekszym,
e szeroko$¢ co najmniej 75 mm i gteboko$¢ co najmniej 38 mm, na fukach o promieniu od 250 do 350 m,
e szeroko$¢ co najmniej 80 mm i gteboko$¢ co najmniej 38 mm, na tukach o promieniu mniejszym niz 250 m.
Szeroko$c¢ dla kolei normalnotorowej mierzona jest 14 mm ponizej gornej powierzchni gtowki szyny.

Podbudowa

Podbudowa pod prefabrykowane ptyty Zelbetowe nawierzchni przejazdu powinna by¢ wykonywana zgodnie z
dokumentacjg projektowa. W przypadku braku wystarczajacych informacji nalezy przestrzega¢ ponizszych
zalecen.

Prefabrykowane ptyty Zelbetowe nawierzchni przejazdu nalezy uktadac¢ na warstwie podsypki z grysu o uziarnieniu
— 2/8 mm. Grubos¢ warstwy podbudowy powinna by¢ taka, aby gdérna powierzchnia utozonej ptyty przejazdu
pokrywata sie z gorng powierzchnig gtéwki szyny na przejezdzie.

Ukfadanie nawierzchni z prefabrykowanych ptyt zelbetowych

Nawierzchnie z prefabrykowanych ptyt zelbetowych mozna uktadac na przejazdach kolejowych w torach prostych
i w tukach o promieniu R > 500 m. Nawierzchnia powinna by¢ utozona na catej szerokosci przejazdu
odpowiadajgcej szeroko$ci drogi, a na ulicach na szerokosci jezdni wraz z chodnikami.

Na uprzednio przygotowane podtoze nalezy z obu stron szyn, migdzy Srubami stopowymi utozy¢ klocki z drewna
impregnowanego o przekroju 80 x 110 mm dla kolei normalnotorowych tak, aby zapewniaty utrzymanie wtasciwej
szerokosci ztobkow i uniemozliwiaty przesuniecie ptyt do szyn.

Ptyty wewnetrzne miedzy szynami nalezy uktadac tak, zeby z obu stron zachowac ztobki o wymiarach podanych
jak wyzej. Utozone piyty zewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem przez ustawienie obrzeza
betonowego posadowionego na fundamencie w postaci tawy betonowej zgodnie z projektem. Za kraweznikiem
nalezy utozy¢ nawierzchnig zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIOR.

Ptyty mozna uktadac za pomocg dzwigdw lub wozkdw torowych. Piyty na przejezdzie powinny by¢ utozone réwno,
a gorna powierzchnia ptyty powinna si¢ pokrywac z gérng powierzchnig gtowki szyny. Jezeli szeroko$¢ drogi lub
ulicy przekracza wymiar dtugosci ptyty, nawierzchnie na przejezdzie nalezy poszerzy¢, uktadajac kilka ptyt tak, aby
pokry¢ nimi przejazd na catej

Poszczegoine ptyty nalezy taczy¢ ze sobg od czota stalowymi pretami o $Srednicy 14 mm i dtugosci 30 cm,
wkfadanymi do przygotowanych w tym celu otwordw w ptytach dla zabezpieczenia przed klawiszowaniem
poszczegolnych piyt.

Nie nalezy taczy¢ ze soba ptyt skrajnych koncami ze Scigtymi naroznikami dla unikniecia niebezpiecznych szczelin
na przejezdzie.

Po utozeniu ptyt wszystkie otwory i szczeliny w nawierzchni przejazdu nalezy przygotowa¢ do wypetnienia masg
poprzez oczyszczenie za pomoca sprezonego powietrza lub szczotkarki i zagruntowac. Wypeni¢ masg zalewowsa,
zgodnie z wymaganiami producenta, pomiedzy piytg a szyng do wysoko$ci gorych krawedzi sagsiednich piyt.
Powierzchnia zalanych szczelin powinna by¢ réwna, gtadka i bez pekniec.
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1/1.14 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosSci rob6t polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
e dokumentacjg projektowq - na podstawie ogledzin i pomiardw,
e wymaganiami podanymi w niniejszej STWIOR,
e wymaganiami producenta

WYMAGANIA | ODCHYtKI DLA NAWIERZCHNI NA PRZEJAZDACH KOLEJOWYCH

Sprawdzenie niwelety drogi na przejezdzie kolejowym nalezy wykonywac¢ w obrebie skrzyzowania oraz dojazdéw,
na dtugosci okreslonej wymaganiami w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 20 pazdziernika
2015r.[10]
Tor na przejezdzie nie moze mie¢ wigkszych odchylen, niz:

e dla ositoru 2 mm,

e dla niwelety 5 mm

Sprawdzenie szeroko$ci toru nalezy wykonac¢ toromierzem kontrolnym na catej szerokosci przejazdu zwigkszonej
po 5 m z kazdej strony.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego i rownosci nawierzchni nalezy przeprowadzac przez ogledziny oraz pomiar
tatg. Przekroj poprzeczny w obrebie skrzyzowania z linig kolejowg w odlegtosci 4 m od skrajnej szyny toru,
powinien odpowiada¢ pochyleniu podtuznemu toréw kolejowych.

Sprawdzenie szerokosci i gteboko$ci Ztobkdw nalezy przeprowadza¢ na catej szerokoSci powierzchni drogowe,
czy sg zgodne z wymaganiami podanymi w niniejszej STWIOR. Sprawdzenie wypetnienia szczelin nalezy
przeprowadzac przez ogledziny catej nawierzchni przejazdu ze szczegdélnym zwréceniem uwagi na szczeliny
miedzy ptytami a szynami.

1/1.15 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
e m2 (metr kwadratowy) dla nawierzchni na podstawie dokumentaciji projektowej i pomiaru w terenie.

1/1.16 ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIOR i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania osiggaja wymagania z zachowaniem tolerancji.

I/1.17 PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni przejazdu obejmuje:
e prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,
e dostarczenie materiatow na miejsce budowy,
¢ wykonanie nawierzchni, zgodnie z dokumentacijg projektowa i specyfikacjg techniczna,
e przeprowadzenie wymaganych pomiaréw zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna.

1/1.18 PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-D-95006 Materiaty drzewne nawierzchni kolejowej normalnotorowej

3. PN-K-92011 Torowiska tramwajowe. Wymagania i badania

4. PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania techniczne
i badania przy odbiorze

5. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i torowisk
tramwajowych. Krawezniki

6. BN-77/8939-02 Przejazdy kolejowe. Nawierzchnia drogowa z prefabrykowanych ptyt Zelbetowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

7. BN-77/8939-03 Przejazdy kolejowe. Prefabrykowane ptyty zelbetowe nawierzchni drogowe;.
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8. PN-S-96023:1984 Konstrukcje drogowe -- Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego.
9. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 20 pazdziernika 2015 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ skrzyzowania linii kolejowych oraz bocznic kolejowych z drogami i
ich usytuowanie
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